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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

© Formkorper mit geringer Schmutzauffalligkeit aus Glaskeramik 

@ Es wird ein Formkorper aus opaker, durchgehend ho- 
mogen gefarbter Glaskeramik mit Keatit-Mischkristallen 
ais vorherrschender Kristallphase beschrieben, der unter 
, Berucksichtigung seines spateren Anforderungs- und 
VerschleiSprofils sowohl aus keramisierbarem Glas ais 
auch aus transparenter Glaskeramik mit Hochquarz- 
Mischkirstallen ais vorherrschender Kristallphase in ei- 
nen definierten Farbort-Bereich keramisiert ist. Der Form- 
korper weist dabei eine minimale Schmutzauffalligkeit 
auf. Bevorzugt ist der Formkorper eine Kochflache. 
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sicllung einer iransparemen, Hochquarz-Mischkristalle ent- 
haltenden Glaskeramik bzw. durch Weiterkeramisieren dcr 
transparcnten Glaskeramik der Zusaiiimenseizung (in Gew - 

%): 

S\Ch 62-68; Ai 2 0 3 19,5-22,5; LbO 3,0-4,0; Na,0 0-1 0- 5 
K 2 0 0-1,0; BaO 1,5-3,5; CaO 6-1,0; MgO 0-0,5; ZnO 
0,5-2,5; Ti0 2 1,5-5,0; ZrO, 0-3,0; MnO, 0-0,40; Fe,0* 
0-0,20; CoO 0-0,30; NiO 0-0,30; V,0 5 " 0-0,80; 
0-0,20, F 0-0,20; Sb 2 0 3 0-2,0; As,0 3 0-2,0; wobei I Na,0 
+ K 2 0 0,5-1,5; I BaO + CaO 1,5-4,0; 2 Ti0 2 + Zr6 ? 10 
3,5-5,5; I Sb 2 0 3 + As 2 0 3 0.5-2,5; lassen sich genannte 
Fonnkorpcr, deren Farbton zwischen dunkelgrau und hell- 
grau liegt, herstellen. 

Neben der eigentlichen Glaszusannnensetzung hat dabei 
die Wannebehandlung der Formkorper einen wesentlichen 15 
EinfiuB auf den erzielbaren Farbort. Typischerweise erfolgt 
die Wannebehandlung - das Keramisieren des keramisier- 
barcn Glascs bzw. das Weiterkeramisieren dcr transparcnten 
Glaskeramik - in einem Temperaturbereich von 950°C bis 
1150°C. Dabei gill fur die genannte Glaszusammensetzun° 20 
(EP 0 220 333 B 1), je hoher die Temperatur, desto heller der 
Farbton. 

Je nach Art. und besonders je nach Farbe der zu erwarten- 
den Verschmutzung kann ein dem Farbort. der Verschmut- 
zung angepaBter Foniikorper aus opaker, durchgehend ho 25 
mogen gefarbter Glaskeramik gezielt erhalten werden, wo- 
bei neben der Glaszusammensetzung die Wannebehandlung 
des Formkorpers wesentlich ist. 

Es hat sich gezeigt, daB Formkorper aus opaker, durchge- 
hend homogen gefarbter Glaskeramik, deren Farbton irn 30 
oben bevorzugten Farbort-Bereich, also zwischen dunkel- 
grau und hellgrau oder aber zwischen blau und blaugrau 
liegt, nicht nur fur eine Vielzahl von Anfordemngen eine ge- 
ringe SchniuizaurTalligkeit besitzen, sondern im Vergleich 
zu beispielsweise rein weiBen oder schwarzen Formkorpern 35 
VcrschleiBspurcn, wie Kratzer, weniger deutlich sichtbar 
sind. 

In einer weiteren bevorzugten Ausfuhrung der Erfindung 
weist der Fo rmkorper einen Farbton auf und die Bunlheit C* 
(C* = i/(a*) 2 "+ (b*)-) ist im L*C*h-Farbsystem (OELAB- 40 
System) durch C*>10 festgelegt. 

Dabei ist es moglich, genannte Formkorper mit einer de- 
finierten Bunlheit C* herzustellen, die einen zum jeweiligen 
Anforderungs- und VerschleiBprofil nahezu identischen Far- 
bort aufweisen. Das heiBt, es werden Formkorper erhalten 45 
die nahezu den selben Farbort aufweisen wie die zu erwar- 
tende Verschmutzung oder die sich in ihrern Farbort nicht 
oder kaum von der Umgebung, in der sie eingesetzt werden, 
unterscheiden. 

Die erfindungsgemaBen Formkorper konnen durchge- 50 
hend vollflachig und/oder partiell dekoriert sein. ZurDeko- 
ration besonders geeignet sind beispielsweise Glaszusam- 
mensetzungen wie sie im deutschen Patent 
DE 197 21 737 CI beschrieben sind. 

Des weiteren ist. die Erfindung nicht nur auf plane Form- 55 
korper beschrankt, vielmehr konnen die Formkorper auch 
spharisch oder zylindrisch gekriimmt ausgebildet sein und/ 
oder von der Hauptebene des Formkorpers in der Hone ab- 
weichende Bereiche aufweisen. Derartig gestaltete Form- 
korper sind beispielsweise der deutschen Offenleeunes- 60 
schrift DE 43 33 334 A 1 zu entnehmen. 

Vorzugsweise sind die Formkorper Kochflachen. Der 
Verwendung von erfindungsgemaBen Formkorpern aus opa- 
ker, durchgehend homogen gefarbter Glaskeramik mit Kea- 
tit-Mischkristallcn als vorhcrrschcndcr Kristallphase als 65 
Kochflachen kommt eine besondere Bedeutung zu. So ist es 
erstnials moglich, Kochflachen entsprechend ihrern spateren 
Anforderungs- und VerschleiBprofil mit einern beliebigen 



definierten Farbort zu erhalten. 

Es hat sich gezeigt, daB Kochflachen aus erfindungsge- 
maBen Formkorpern eine besonders geringe Schmutzauffal- 
ligkeii aufweisen und daher auch VerschleiBspuren, wie 
Kratzer, weniger deutlich wahmehmbar sind. 

Des weiteren ist es moglich, durch Dckoralion des Form- 
korpers in der jeweiligen Komplementarfarbe beispiels- 
weise einzelne Kochzonen besonders deutlich herauszustci- 
len. 

Die erfindungsgemaBen Formkorper unterscheiden sich 
in einer Vielzahl ihrer physikalischen Eigenschaften nicht 
bzw. nur geringfugig von bercits bekanntcn Formkorpern 
aus opaker Glaskeramik. So konnen die als Kochflachen 
verwendeten Formkorper in Kochsystemen eingesetzt wer- 
den, die eine Temperaturunterschiedsfestigkeit von bis zu 
700°C aufweisen. 

Durch die Erfindung isr.es moglich, Formkorper aus opa- 
ker, durchgehend homogen gefarbter Glaskeramik mit Kea- 
tit-Mischkristallen als vorherrschender Kristallphase zu er- 
halten, wobei die Fonnkorper in einem definierten Farbort 
keramisiert werden und unter Beriicksichtigung ihres spate- 
ren Anforderungs- und VerschleiBprofils eine minimale 
SchmutzaufTalligkeit zeigen. Sowohl keramisierbares Glas 
als auch bereits keramisierte Glaskeramik mit Hochquarz- 
Mischkrislallen als vorherrschender Kristallphase konnen 
vorteilhaft verwendet werden. 

Paten tanspriiche 

1 . Formkorper aus opaker, durchgehend homogen ge- 
farbter Glaskeramik mit Keatit-Mischkristallen als vor- 
herrschender Kristallphase, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Formkorper unter Beriicksichtigung seines spa- 
teren Anforderungs- und VerschleiBprofiles aus kera- 
misierbarem Glas in einen Farbort-Bereich im L*a*b* 
Farbsystem (CIELAB- System) miti einem Helligkeits- 
wert L*<85 keramisiert ist, bei dem der Formkorper 
minimale SchmutzaufTalligkeit zeigt. 

2. Formkorper aus opaker, durchgehend homogen ge- 
farbter Glaskeramik mit Keatit-Mischkristallen als vor- 
herrschender Kristallphase, dadurch gekennzeiebnet, 
daB der Formkorper unter Beriicksichtigung seines spa- 
teren Anforderungs- und VerschleiBprofiles aus trans- 
parenter Glaskeramik mit Hochquarz-Mischkristallen 
als vorherrschender Kristallphase in einen Farbort-Be- 
reich im L*a*b* Farbsystem (CIELAB- System) mit ei- 
nem Helligkeitswert L*<85 keramisiert ist, bei dem der 
Formkorper minimale SchmutzaufaUigkeit zeigt. 

3. Formkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Farbton des Formkorpers zwi- 
schen dun kelgrau und he llgrau liegt und die Buntheit 
C* (C* = V(a*)- + (b*) 2 ) im L*C*h-Farbsystem (CIE- 
LAB-System) durch C* < 10 festgelegl ist. 

4. Formkorper nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Formkorper einen Farbton auf- 
weist und die Buntheit C* (C* = i/(a*)-+(b*)-) im 
L*C*h-Farbsystem (CIELAB-System) durch C*>10 
festgelegt ist. 

5. Formkorper nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB er einen blauen oder blaugrauen Farbton 
aufweisL 

6. Formkorper nach mindestens einem der Anspruche 
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB er durchgehend 
vollflachig und/oder partiell dekoriert ist. 

7. Formkorper nach mindestens cincm dcr Anspruche 
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,. daB der Formkorper 
plan, spharisch oder zylindrisch gekrummt ausgebildet 
ist und/oder von der Hauptebene des Formkorpers in 
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